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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Nizej

. ) Jacek Kucharewicz, Prezes Zarzadu
podpisany:

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze kompletna maszyna:

OWIJARKA BEL

1.1. Marka (nazwa handlowa producenta) Metal-Fach

1.2. Typ: 7312

1.2.1. Wariant:

1.2.2. Wersja:

Nazwa lub nazwy handlowe (jezeli

1.2.3. e Z577

wystepuja):

Kategoria, podkategoria i wskaznik
1.3, predkosci pojazdu: Sla

. . Metal-Fach sp. z 0.0.

14 Nracl)fjwuiepnrtz:dseblorstwa i adres ul. Kresowa 62

P ' 16-100 Sokétka, Polska

Nazwa i adres upowaznionego
1.4.2. przedstawiciela producenta (jesli n.d.

dotyczy):
151 Umiejscowienie tabliczki znamionowe;j o AEEEEE——

- producenta: P ) cz€ Y9 J yny

152 Sposbéb mocowania tabliczki Klejona

znamionowej producenta:
Umiejscowienie numeru
1.6.1. identyfikacyjnego pojazdu na
podwoziu

2. Numer identyfikacyjny maszyny:

spetnia wszystkie odpowiednie przepisy Dyrektywy 2006/42/WE oraz Rozporzadzenia
Ministra Gospodarki z dn. 21 pazdziernika 2008 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. 2008 Nr 199 poz. 1228, z pézn. zm.)

Do oceny zgodnosci zostaty zastosowane nastepujgce normy zharmonizowane:
PN-EN ISO 4254-1 : 2016-02, PN-EN 1SO 13857 : 2010, PN-EN ISO 12100 : 2012
oraz normy : PN-ISO 3600:1998, PN-ISO 11684:1998 i Rozporzadzenie Ministra
Infrastruktury z dnia 31 grudnia 2002 r. w sprawie warunkow technicznych pojazdéw oraz
zakresu ich niezbednego wyposazenia (Dz.U. 2003 nr 32 poz. 262, z p6zn. zm.)

Sprawozdanie z badan bezpieczenstwa Nr: MF/5/2010

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swoja waznosé, jezeli maszyna zostanie
zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta.

Sokotka 27.11.2010 .
(Miejsce) (Data)
6‘( % ( Laveﬁy
Jacek Kucharewicz Prezes Zarzadu

(Podpis) (Stanowisko)
Metal-Fach Sp. z o.o.
ul. Kresowa 62, 16-100 Sokoétka tel.: 85 711 98 40; fax: 85 711 90 65
NIP 545-16-50-398 REGON 052141473 biuro@metalfach.com.pl

Sad Rejonowy w Biatymstoku KRS nr 0000140580
Kapitat zaktadowy 530 000,00 ztotych www.metalfach.com.pl
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Dane maszyny

Rodzaj maszyny: Owijarka bel

Oznaczenie typu:

Numer seryjny®:

Producent maszyny: METAL-FACH Sp. z o.0.
16-100 Sokotka
ul. Kresowa 62
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

Sprzedawca:
Adres:
Tel./Fax:
Data dostawy:
Wiasciciel lub Nazwisko:
uzytkownik:
Adres:
Tel./Fax:

@ Dane znajdujg sie na tabliczce znamionowej maszyny umieszczonej na przedniej
czesci ramy gtéwnej maszyny
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WSTEP

Informacje zawarte w Instrukcji Obstugi sg aktualne na dzien opracowania. Producent
zastrzega sobie prawo wprowadzania w maszynach zmian konstrukcyjnych, w zwigzku z czym
niektére wielkosci lub ilustracje mogg nie odpowiada¢ stanowi faktycznemu maszyny
dostarczonej uzytkownikowi. Producent zastrzega sobie prawo dokonywania zmian
konstrukcyjnych, nie dokonujgc zmian w niniejszej instrukcji. Instrukcja Obstugi stanowi
podstawowe wyposazenie maszyny. Uzytkownik jest zobowigzany do zapoznania sie z trescig
niniejszej instrukcji przed przystgpieniem do eksploatacji oraz do przestrzegania zawartych w
niej zaleceh. Zagwarantuje to bezpieczng obstuge oraz zapewni bezawaryjng prace maszyny.

Maszyna zostata skonstruowana zgodnie z obowigzujgcymi normami i aktualnymi
przepisami prawnymi. Instrukcja opisuje podstawowe zasady bezpieczenstwa i obstugi
owijarki Metal-Fach.

Istotne zobowigzania producenta przedstawione sg w karcie gwarancyjnej, ktéra
zawiera catkowite i obowigzujgce regulacje swiadczeh gwarancyjnych.

Jezeli informacje zawarte w instrukcji uzytkowania okazg sie niezrozumiate nalezy
zwréci¢ sie o pomoc do punktu sprzedazy, w ktéorym maszyna zostata zakupiona lub
bezposrednio do Producenta.

Katalog czesci zamiennych funkcjonuje jako oddzielny wykaz i jest dotgczany w postaci
piyty CD podczas zakupu maszyny, a takze jest dostepny na stronie Producenta:
www.metalfach.com.pl .

Niniejsza Instrukcja Obstugi, zgodnie z ustawg z dnia 4 lutego 1994 r. o prawie
autorskim i prawach pokrewnych (Dz.U. 2018 poz. 1191) jest chroniona prawem autorskim.
Zabronione jest powielanie i rozpowszechnianie tresci oraz rysunkéw bez zgody wtasciciela
praw autorskich.

Karta gwarancyjna wraz z warunkami gwarancji dotgczana jest do niniejszej Instrukcji
Obstugi jako oddzielny dokument.

Adres producenta:
Metal-Fach sp. z o0.0.
ul. Kresowa 62
16-100 Sokotka

Telefon kontaktowy:
Tel: (0-85) 711 98 40
Fax: (0-85) 711 90 65

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL 72577 9
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Symbole wykorzystane w instrukcji:

Symbol ostrzegawczy o zagrozeniu. Wskazuje na wystepujacy powazny
stan zagrozenia, ktory, jesli sie go nie uniknie, moze prowadzi¢ do
Smierci lub kalectwa. Symbol ostrzega o sytuacjach najbardzie;
niebezpiecznych.

NIEBIEZPIECZENSTWO

Symbol zwracajgcy uwage na szczegdlnie wazne informacje i zalecenia.
Nieprzestrzeganie opisanych zalecen zagraza uszkodzeniem maszyny
wskutek nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA

Symbol wskazujgcy na mozliwos¢ wystgpienia stanu zagrozenia, ktore,
jezeli go sie nie uniknie, moze prowadzi¢ do Smierci lub kalectwa.
Symbol ten informuje o mniejszym stopniu ryzyka okaleczenia niz
symbol zawierajgcy stowo ,NIEBEZPIECZENSTWO”.

OSTRZEZENIE

Symbol wskazujgcy na przydatng informacije.

Symbol wskazujgcy na czynnosci obstugowe, ktére powinny byé
wykonywane okresowo.

i
K
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1. Informacje podstawowe

1.1 Wprowadzenie

INSTRUKCJA OBSLUGI STANOWI PODSTAWOWE WYPOSAZENIE OWIJARKI

W celu bezpiecznego uzytkowania owijarki nalezy zapoznaé sie i stosowac do
wszelkich zalecen opisanych w niniejszej Instrukciji Obstugi. Przestrzeganie zalecen Instrukcji
Obstugi gwarantuje bezpieczng prace Uzytkownikowi, a takze wydtuza zywotno$¢ maszyny.

1.2 Identyfikacja owijarki

Owijarke identyfikowaé¢ na podstawie tabliczki znamionowej trwale przymocowanej do
ramy gtoéwnej owijarki.

Dane umieszczone na tabliczce znamionowej podaje ponizszy rysunek:

r ®
METAL-FACH SP. Z 0.0. M l “

ul. Kresowa 62, 16-100 Sokolka. Poland
Sla tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 63

€9%167/2013*XXXXX Owijarka bel

Typ

SUMZ32100JSSK0001 o [ et w7 i
[Wariant 2B2RN. | |
Rok

785 kg produkeji | 2018
A-0: 415 kg VIN [ suMZ32100555K0001

A-1: 785 kg c €

www.metalfach.com.pl

_I

£
=

Rysunek 1. Przyktadowa tabliczka znamionowa

UWAGA!

Zabrania sie wyjazdu na drogi publiczne owijarki bez tabliczki
znamionowej lub z nieczytelng tabliczkg znamionowa.

UWAGA

Przy zakupie sprawdz zgodnos¢ numeru fabrycznego umieszczonego
na tabliczce znamionowej maszyny z numerem wpisanym w Instrukcji
Obstugi i karcie gwarancyjnej — jest to istotne dla uznania gwaranciji.

W przypadku kontaktu uzytkownika z serwisem, sprzedawcg lub
producentem uzytkownik zobowigzany jest do podania informacji
zawartych na tabliczce znamionowej maszyny.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL 2577 11
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Rysunek 2. Miejsce umieszczenia tabliczki znamionowej ha maszynie

Przy zakupie owijarki nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢ numeru VIN umieszczonego na
maszynie z numerem wpisanym w KARCIE GWARANCYJNEJ, w dokumentach sprzedazy
oraz w INSTRUKCJI OBSLUGI.

W celu jednoznacznej identyfikacji owijarki podczas zamawiania czesci zamiennych
lub w wyniku pojawienia sie problemoéw czesto wymagane jest podanie numeru VIN maszyny,
dlatego sugeruje sie zapisanie tego numeru ponize;j.

Nr VIN owijarki:

Rysunek 3. Umiejscowienie nr VIN na maszynie

12 INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL Z577
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Instrukcja Obstugi stanowi podstawowe wyposazenie owijarki bel Z577.

W przypadku sprzedazy maszyny innemu uzytkownikowi nalezy obowigzkowo
przekazaé Instrukcje Obstugi. Zaleca sie, aby dostawca owijarki archiwizowat podpisane przez
nabywce potwierdzenia odbioru instrukcji, przekazane wraz z maszyng nowemu
uzytkownikowi.

Uzytkowniku doktadnie zapoznaj sie z Instrukcja Obstugi.

Stosowanie jej zalecen pozwoli, sprawnie i wydajnie uzytkowa¢ maszyne, unikngé
zagrozen oraz zachowaé gwarancje przez okres przyznany przez producenta.
Wyczerpujgcych wyjasnieh na temat budowy, zasady dziatania, technologii pracy i wszelkich
innych zagadnien dotyczgcych maszyny udzielajg punkt sprzedazy i producent owijarki.

UWAGA!

Zabrania sie uzytkowania owijarki przez osoby, ktore nie zapoznaty sie
Z niniejszg instrukcja.

UWAGA

INSTRUKCJA OBSEUGI — OWIJARKA BEL 7577 13
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1.3 Uzytkowanie zgodnie z przeznaczeniem

Owijarka bel Z577 jest maszyng zaczepiang za ciggnikiem rolniczym, pracujgcg w oOsi
jazdy ciggnika, przeznaczong do pobierania sprasowanej beli trawy, siana lub innych roslin
niezdrewniatych z podtoza za pomocg ramienia zatadowczego i zatadunku beli na obrotowy
stét roboczy. Nastepnie przebiega proces owiniecia zatadowanej beli folig przeznaczong do
zakiszania, ktéra zatozona jest w podajniku folii umieszczonym na ramie maszyny. Po
zakonczeniu owijania folia jest chwytana i odcinana przez obcinacz folii. Ostatnim etapem jest
wyfadunek owinietej beli na podtoze.

Wszystkie czynnoéci robocze mogg by¢ wykonane przez jedng osobe — operatora
znajdujacego sie na siedzisku w ciggniku. Owijarka jest maszyng sterowang manualnie za
pomocg dzwigni sterujgcych umieszczanych na czas pracy w ciggniku.

Owijarkg nie mozna przewozi¢ fadunkow, towardw, ludzi ani zwierzat. Zabronione jest
przewozenie bel na owijarce po drogach publicznych.

Owijarki nie mozna uzywac do owijania lub chwytania/podnoszenia innych materiatow
niz bele z materiatéw roslinnych.

Do owijania za pomocag owijarki nie mozna stosowac folii lub innych materiatéw o
przeznaczeniu przewidzianym przez producenta innym niz owijanie bel z materiatdw
roslinnych.

Owijarke wykorzystywa¢ zgodnie z przeznaczeniem agregujgc ja z ciagnikami
rolniczymi o mocy ponad 30kW i klasie uciggu min. 0,9 spetniajgcymi warunki statecznosci
zestawu.

Podczas pracy owijarkg operatorowi nie zagraza hatas moggcy wywofac utrate stuchu
operatora, gdyz poziom hatasu pracujgcej maszyny nie przekracza wartosci 70 dB (A), a
stanowisko pracy operatora znajduje sie w kabinie ciggnika.

Podczas pracy owijarkg operatorowi nie zagrazajg drgania, gdyz wartos¢ drgan
dziatajgcych na konczyny gorne operatora nie przekracza 2,5 m/s2, natomiast drgania
dziatajgce na ciato sg mniejsze od 0,5 m/s2, a stanowisko pracy operatora znajduje sie w
kabinie ciggnika.

Wyczerpujgcych wyjasnien na temat budowy, zasady dziatania, technologii pracy i
wszelkich innych zagadnien dotyczgcych maszyny udzielajg autoryzowane punkty sprzedazy
i producent owijarki.

Maszyna jest przeznaczona do uzytku wytgcznie w celach rolniczych
opisanych w niniejszej instrukcji. Kazde inne wykorzystanie owijarki jest
uznawane za niezgodne z przeznaczeniem i zwalnia producenta oraz
dystrybutora z odpowiedzialnosci za szkody powstate w wyniku
nieprawidtowego uzytkowania.

UWAGA!

Samowolne wprowadzenie zmian konstrukcyjnych oraz praca owijarkg
niezgodnie z jej przeznaczeniem i z pominieciem zasad
bezpieczenstwa zwalnia producenta z odpowiedzialnosci za powstate
UWAGA w ich wyniku zagrozenia i szkody.
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1.4 Budowa owijarki

Owijarka Z577 zbudowana jest z nastepujacych zespotow (rys. 4):

Rysunek 4. Budowa owijarki: 1 — Rama gtéwna, 2 — Podajnik folii, 3 — Rama ruchoma,
4 — Rama obrotowa, 5 — Ramie zatadunku, 6 — Dyszel, 7 — Stopa podporowa, 8 — Zespét tnacy,
9 — Stozek boczny, 10 — P6tos obrotowa, 11 — Potos stata, 12 — Rozdzielacz hydrauliczny,
13 — Dzwignie sterowania, 14 — Licznik L-02, 15 — Stawiacz bel

Do ramy gtéwnej (1) przymocowano regulowany dyszel (6) zakonczony zaczepem
stuzgcym do tgczenia owijarki z ciggnikiem rolniczym i jej poziomowania w pofozeniu pracy i
transportowym.

Do ramy gtéwnej (1) przegubowo przymocowana jest rama ruchoma (3) a do niej rama
obrotowa (4). Do ramy gtéwnej (1) przymocowano obrotowo ramie zatadunku (5) i stawiacz
bel (5). Na ramie gtéwnej (1) zabudowano podajnik folii (2) oraz regulowang stope podporowag
(7). Rama obrotowa (4) wyposazona jest w zespét tngcy (8) oraz stozki boczne (9)
zabezpieczajgce przed zsunieciem beli. P6tos obrotowg (10) z kotem jezdnym zamocowano z
prawej strony ramy gtéwnej (1) a pétos statg (11) z jej lewej strony.

Elementy sterowania to rozdzielacz hydrauliczny (12) potgczony linkami z dzwigniami
sterowania (13). Licznik L-02 (14) stuzy do podgladu stanu pracy i docelowo umieszczany jest
w kabinie operatora w ciggniku wraz z dzwigniami sterowania (13).
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1.5 Charakterystyka owijarki

Tabelal. Charakterystyka owijarki
L.p. Wyszczegolnienie
1. | Rodzaj pojazdu Owijarka bel
2. | Producent METAL-FACH Sp. z 0.0.,
16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
Typ Z312
Nazwa handlowa Z577
Miejsce mocowania tabliczki Przednia cze$¢ ramy gtdwnej maszyny
Znamionowej
6. | Typ podwozia Jednoosiowe
7. | Sposob tgczenia z ciggnikiem Przyczepiana
8. | Agregowanie z ciggnikiem poprzez Zaczep rolniczy
9. | Dlugo$¢ maszyny, mm min: 4030, max: 4770
10. | Szeroko$é maszyny, mm min: 2350, max: 2500
11. | Wysokos$¢ maszyny, mm min: 2200, max: 2450
12. | Liczba osi 2 potosie
13. | Odlegtos¢ miedzy punktem sprzegu a
lewg pdlosig, mm min: 3305, max: 3355
prawg pétosia, mm min. 3640 max. 3690
14. | Rozstaw kot, mm min: 2000, max: 2100
15. | Srednica oka dyszla, mm 44
16. | Maksymalny nacisk na zaczep ciagnika,
kN 4.2
17. | Masa maszyny, kg 1200
18. | Maksymalna masa beli, kg 800
19. | Dlugos¢ owijanej beli, mm 1200
20. | Srednica owijanej beli, mm 1000-1200
21. | Ogumienie 10.0/80 — 12 10PR
22. | Cisnienie w ogumieniu, bar 3,5
23. | Maksymalna predkos¢ robocza, km/h 10
24. | Maksymalna predko$¢ transportowa, 40
km/h
25. | Klasa uciggu ciggnika 0,9
26. | Minimalna moc ciggnika, kW 30
27. | Wymagane cisnienie uktadu hydrauliki 14
sitowej ciagnika, MPa
28. | Zalecana wydajnos¢ pompy ciggnika, 25
I/min
29. | Naped owijarki Hydrauliczny z ukfadu hydrauliki sitowej
ciggnika

16
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30. | Naped ramy obrotowej Silnik hydrauliczny
31. | Maksymalna predkos$¢ obrotowa ramy 35

obrotowej, obr/min
32. | Sposob zatadunku bel Samoczynny — ramieniem zatadowczym
33. | Sposdb roztadunku bel Samoczynny — zespotem wytadunku
34. | Obcinanie folii Automatycznie w trakcie wytadunku
35. | Szerokos¢ folii, mm 500; 750
36. | Czas owiniecia beli, min ~2

37. | Liczba oséb do obstugi 1 (operator ciggnika)

38. | Licznik owinie¢ Elektroniczny, typ L-02

39. | Napiecie instalacji elektrycznej, V 12

UWAGA!

Maksymalna predko$¢ transportowa owijarki jest ograniczona indeksem
predkosci zamontowanych opon (tab. 2) i nie moze by¢ wyzsza niz 40
km/h.

UWAGA

Tabela2.  Oznaczenia indeksoéw predkosci na oponie

Oznaczenie na | Maksymalna

oponie dopuszczalna
predkosé

Al 5 km/h

A2 10 km/h
A3 15 km/h
A4 20 km/h
A5 25 km/h
A6 30 km/h
A7 35 km/h
A8 40 km/h
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1.6  Wymiary owijarki

Na rysunkach przedstawiono wymiary gabarytowe owijarki w potozeniu transportowym:

e

]

min. 2000 max. 2100

min. 2350 max. 2500

F

Rysunek 5. Wymiary owijarki — przod

min. 2200 max. 2450

400

| nax. 850,

h

max. 185
min.

min. 3305 max. 3355

_ min. 3640 max. 3690

min. 335 "
max. 640  max. 385 min. 3695 max. 3745 .
min. 4030 max. 4130 o
" min. 4670 max. 4770 N

Rysunek 6. Wymiary owijarki — bok
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1.7 Usytuowanie piktogramow

17 20 9 8

Rysunek 7. Rozmieszczenie piktogramow — strona prawa

i

5 12 11 4 17 20

w

Rysunek 8. Rozmieszczenie piktogramoéw — strona lewa
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1.8 Symbole ostrzegawcze

Piktogramy ostrzegawcze umieszczone na maszynie (rozdziat 1.7) informujg
operatora o niebezpieczenstwach i zagrozeniach mogacych wystgpi¢ w trakcie pracy
maszyny. Zachowaj czystosé i czytelnos¢ symboli.

Nieczytelne symbole nalezy zamieni¢ na nowe, dostepne do nabycia u producenta.

Tabela3. Wykaz piktograméw

L.p. Symbol (znak) ostrzegawczy Znaczenie
1 A Uwaga. Przed rozpoczeciem pracy nalezy zapoznac
| sie z trescig Instrukcji Obstugi.
A Uwaga. Przed rozpoczeciem czynnosci obstugowych
2. : lub naprawczych wytgczy¢ silnik i wyjaé kluczyk
'5!*. _l_ ze stacyjki.
=7
3 Uwaga. Nie zajmowa¢ miejsca w poblizu ciegiet
' pracujgcej owijarki.
4 Uwaga. Nie otwierac¢ i nie zdejmowaé oston
| bezpieczenstwa podczas pracy maszyny.
5 Uwaga. Nie dotyka¢ wirujgcych elementéw podczas
| pracy maszyny.
5 Uwaga. Nie zbliza¢ sie do pracujgcej maszyny.
' Niebezpieczenstwo przygniecenia bela.
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Uwaga. Zachowa¢ bezpieczng odlegtos¢ od

7. uniesionego ramienia. Niebezpieczenstwo
- przygniecenia.
et
8 A Uwaga. Strefa zagrozenia. Przed rozpoczeciem prac
' zamontowaé podpore.
a
i
9. Uwaga. Niebezpieczenstwo zgniecenia.
i§|
10. Uwaga. Unika¢ kontaktu z cieczami pod cisnieniem.
11. Uwaga. Nie jezdzi¢ na pomostach i drabinach.
12. Uwaga. Niebezpieczenstwo zgniecenia palcow dtoni.
Napis ostrzegawczy.
13. #&ﬁ%’nﬁ%ﬁﬁ'ﬁglsﬁmzs:m\? :&‘5‘2‘333 Uwaga! Zabrania sie przebywania os6b postronnych
w poblizy pracy maszyny.
1 UWAGA! Napis ostrzegawczy:
' OSTRY Uwaga! Ostry noz.
NOZ
15. Tablica o wymiarach 40x240.

A O O N
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16 Nakaz stosowania rekawic ochronnych przy
' czynnosciach obstugowych.
17 Piktogram informacyjny:
' Punkt zaczepienia do podnoszenia.
18 ‘O’a“@ Piktogram informacyjny:
' . ;' Schemat owijania folia.
Piktogram informacyjny.
19. Wiasciwe sytuowanie czujnika licznika bel pod
magnesem.
20. 3,5 bar Zalecane cisnienie opon owijarki.
Piktogram informacyjny:
21 c € Oznakowanie CE — deklaracja producenta o
spetnieniu przez maszyne dyrektyw unijnych.
22. Miejsce przytozenia podnosnika.
23. Q Miejsce smarowania.
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Bezpieczenstwo uzytkowania

2.1 Obowiazek informacji

UWAGA!

Przy przekazaniu owijarki miedzy uzytkownikami musi zostac
przekazana takze Instrukcja Obstugi a przejmujgcy owijarke musi
poddac sie przeszkoleniu, wedtug wskazan w niej zawartych.

UWAGA

10.

11.

12.

13.
14.

15.

2.2 0Ogodlne zasady bezpieczenstwa

Oprocz informacji zawartych w Instrukcji Obstugi nalezy przestrzega¢ zasad i
lokalnych regulacji prawnych zwigzanych z bezpieczenstwem pracy i uzytkowaniem
maszyn.

Operatorem owijarki moze by¢ wytgcznie osoba petnoletnia posiadajgca wazne
uprawnienia kierowania ciggnikami rolniczymi, posiadajgca znajomos$¢ przepiséw
BHP z zakresu obstugi sprzetu rolniczego i zaznajomiona z niniejszg Instrukcjg
Obstugi.

Nalezy doktadnie zapoznaé sie z niniejszg instrukcjg i stosowacé sie do jej zalecen
zwracajgc szczegodlng uwage na wskazania dotyczgce bezpiecznej pracy owijarki.
Instrukcja wskazuje elementy maszyny stanowigce potencjalne zagrozenia. Miejsca
niebezpieczne oznaczono na maszynie zoitymi nalepkami z ostrzegawczymi
piktogramami. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na miejsca niebezpieczne i
bezwzglednie przestrzegaé zalecen.

Nalezy zapoznac sie ze znaczeniami wystepujgcych piktogramow.

Zabrania sie eksploatacji owijarki bez zamontowanych oston zabezpieczajgcych
elementy ruchome.

Przed kazdym uruchomieniem owijarki sprawdzi¢ stan, kompletno$¢ maszyny i
zamocowanie oston.

Przed kazdym wyjazdem, uruchomieniem owijarki i kazdym wyjazdem na drogi
publiczne skontrolowa¢ poprawnos¢ potgczenia maszyny z ciggnikiem, dokrecenie
két, oraz prawidtowosc¢ potgcznia dyszla z ciggnikiem.

Owijarkg mozna poruszac¢ sie po drogach publicznych wytgcznie w pozyciji
transportowej z zabezpieczonym stawiaczem bel.

Wszelkie prace regulacyjne, naprawcze i obstugowe przeprowadzac przy
wytgczonym silniku ciggnika, upewniwszy sie uprzednio, iz jest on wtasciwie
zabezpieczony przed przypadkowym uruchomieniem.

Przed rozpoczeciem i trakcie trwania zatadunku bel upewnic sig, czy w poblizu nie
znajdujg sie osoby postronne, a zwlaszcza dzieci.

W trakcie pracy owijarki zapewni¢ swobodng przestrzen w strefie obracajgcych sie
elementdéw. Podczas operacji przestawiania maszyny w potozenie robocze,
transportowe i podczas owijania bel w strefie obracajgcych sie elementéw nie mogg
znajdowac sie ludzie i zwierzeta.

Nigdy nie pozostawia¢ maszyny bez opieki w czasie pracy.

Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas pracy na terenie pochytym. Zwrécic
szczegoblng uwage na mozliwos¢ staczania sie bel.

Zabrania sie obstugi owijarki pod uniesionymi zespotami maszyny.
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16.

17.

18.

19.

20.

21.
22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.
33.

34.
35.

36.

37.

Zabrania sie przebywania os6b miedzy ciggnikiem a owijarkg w czasie pracy silnika
ciggnika.

Zachowac szczegolng ostroznosc¢ przy agregowaniu i odczepianiu owijarki od
ciggnika. Maszyne nalezy agregowac z ciggnikiem wyposazonym w zaczep rolniczy
wytrzymujgcy nacisk pionowy wiekszy od nacisku pionowego na dyszel owijarki
(rozdziat 1.5).

Podczas pracy uzywac¢ odpowiedniego ubrania roboczego i obuwia z podeszwg
przeciwposlizgowa.

Folie owijajgcg bele zaktadac przy wytgczonym i zabezpieczonym przed
przypadkowym wigczeniem silniku ciggnika (kluczyk wyjety ze stacyjki i wkaczony
hamulec pomocniczy).

Zabrania sie eksploatacji uszkodzonych przewodéw hydrauliki sitowej. Uszkodzone
przewody natychmiast wymieni¢ na nowe. Podczas wymiany przewoddw uzywac
nieprzepuszczalnej odziezy ochronnej i zabezpieczy¢ srodowisko przed
zanieczyszczeniem olejem.

Instalacjg hydrauliki sitowej owijarki sterowa¢ wytgcznie z kabiny operatora ciggnika.
Podczas transportu po drogach publicznych przestrzegaé przepiséw ruchu
drogowego i zalecen producenta (rozdziat 7.1).

Przed wyjazdem na drogi publiczne zapewnic kontrole wzrokowg transportowanej
maszyny.

Zabrania sie przebywania 0os6b na owijarce podczas jej transportu i pracy.

Zabrania sie wspinania na elementy maszyny podczas postoju, transportu i pracy.
Podczas transportu po drogach publicznych zabrania sie przewozenia na owijarce bel
pokoséw lub sianokiszonki.

Uzytkownik podczas poruszania sie z owijarkg po drogach publicznych powinien
uzywac o$wietlenia drogowego zamontowanego na owijarce zgodnie z przepisami
obowigzujgcymi w danym panstwie.

Zabrania sie pracy owijarkg osobom w stanie nietrzezwym.

Zabrania sie pracy owijarkg osobom pod wptywem narkotykéw lub lekéw o dziataniu
narkotycznym.

Zabrania sie pracy owijarkg osobom pod wptywem lekéw negatywnie
oddziatywujgcych na zdolnosci prowadzenia pojazdow i 0ogolng sprawnos¢
psychofizyczng oraz lekéw wywotujgcych zaburzenia koncentracji lub powodujgcych
opOznienie czasu reakdji.

Zabrania sie pracy owijarkg w stanie przemeczenia, moggcym wywotac¢ zaburzenia
koncentracji i opdznienie czasu reakcji.

Zabrania sie przejazddéw owijarki w poblizu miejsc z otwartym ogniem.
Bezwzglednie przestrzegac przepisdéw przeciwpozarowych i natychmiast likwidowac
zagrozenia powstajgce w trakcie pracy lub postoju owijarki bel.

Zrédta ognia likwidowaé uzywajgc gasnicy proszkowe.

Podczas pracy owijarki nie zbliza¢ sie z otwartym ogniem i nie pali¢ papieroséw w jej
poblizu.

Przed kazdym wyjazdem do pracy sprawdz czy na wyposazeniu ciggnika znajduje sie
gasnica proszkowa. W przypadku jej braku wyposaz ciggnik w gasnice proszkowa.
Przy wystapieniu awarii bgdz zauwazeniu nieprawidtowego dziatania maszyny
wytgczy¢ hydraulike ciggnika. Wytgczy¢ silnik ciggnika, wyjac kluczyk ze stacyjki i
wigczy¢ hamulec pomocniczy. Zlokalizowa¢ uszkodzenie bgdz przyczyne awarii i
usungc je lub skorzysta¢ z pomocy autoryzowanego serwisu.
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A

UWAGA

UWAGA!

W przypadku uzytkowania owijarki podczas burzy istnieje ryzyko
uderzenia pioruna.

Owijarka wyposazona jest w tancuch zabezpieczajacy, ktddke oraz dwa
komplety kluczy.

>

UWAGA

UWAGA!

Niedopuszczalne jest pozostawianie sprzetu rolniczego na stokach lub
innych  pochytosciach terenu bez zabezpieczenia go przed
samoczynnym stoczeniem sie.

A

UWAGA

UWAGA!

Niedopuszczalne jest obracanie stotem roboczym gdy:
- ramie zatadunku jest uniesione,

- rama ruchoma ze stotem roboczym jest uniesiona,

- stawiacz bel jest uniesiony (w pozyciji transportowej).

>

UWAGA

UWAGA!
Niedopuszczalne jest podnoszenie ramienia zatadowczego gdy:
- stot roboczy nie jest zablokowany w pozycji do zatadunku,

- rama ruchoma ze stotem roboczym jest uniesiona.

A

UWAGA

UWAGA!

Niedopuszczalne jest wykonywanie wytadunku gdy:

- stot roboczy nie jest zablokowany w pozycji do wytadunku,
- ramie zatadowcze jest uniesione,

- stawiacz bel jest uniesiony (w pozycji transportowej).

INSTRUKCJA OBSEUGI — OWIJARKA BEL 7577 25




<5 MiThL-FrcH

2.3 Wspoétpraca z ciggnikiem

Przed przystgpieniem do agregowania owijarki z ciggnikiem nalezy upewni¢ sie czy
spetnia on wymagania przedstawione w charakterystyce maszyny (rozdziat 1.5). Owijarke bel
Z577 agregowac z ciggnikami rolniczymi o mocy nie mniejszej niz 30 kW i klasie uciggu
minimum 0,9.

Ciggnik musi by¢ wyposazony w co najmniej dwa gniazda szybkoztgczy hydrauliki
sitowej (wg ISO 7241-1, typu A, rozmiar 12,5), umozliwiajgcej zasilanie ciSnieniem oraz
swobodny powrét oleju z rozdzielacza owijarki do zbiornika oleju ciggnika. Instalacja
hydrauliczna ciggnika musi umozliwia¢ wytaczenie zasilania hydraulicznego sekcji roboczych
z siedziska operatora w kabinie ciggnika.

Ciggnik musi by¢ wyposazony w gniazdo elektryczne 12V z bezpiecznikiem 10A
(gniazdo zapalniczki).

Owijarke agregowaé¢ do dolnego zaczepu ciggnika umozliwiajgcego przeniesienie
nacisku pionowego o wartosci 2,5 kN.

Przed potgczeniem z ciggnikiem operator musi sie upewnic¢, ze owijarka jest w stanie

kompletnym a wszystkie $ruby sg odpowiednio dokrecone (tabela momentéw dokrecenia srub
—rozdziat 5.4).

Nalezy sprawdzi¢, czy miejsca oznaczone jako punkty smarowania sg faktycznie
nasmarowane. Jesli tak nie jest, nalezy doprowadzi¢ do ich nasmarowania (rozdziat 5.6).

NIEBEZPIECZENSTWO!

Obszar pracy maszyny jest uznawany jako strefa zagrozenia. Przed
uruchomieniem maszyny nalezy upewnic sie, ze dookota,

w bezposredniej bliskosci nie ma osob ani zwierzat. W przypadku
pojawienia sie kogokolwiek w poblizu maszyny nalezy natychmiast

zatrzymac owijarke i spowodowac aby w tej strefie nikt niepozadany sie
) nie znajdowat. Nigdy nie zatrzymywac sie w bezposredniej bliskosci lub
NIEBIEZPIECZENSTWO _ _ . _ .

pod: tarasami, balkonami, przed otwartymi pomieszczeniami lub
wszelkiego rodzaju platformami gdzie mogg znajdowac sie ludzie lub
zwierzeta. Operator owijarki jest odpowiedzialny za jakiekolwiek

uszkodzenia spowodowane przez maszyne podczas pracy.

UWAGA!

Upewnic sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i
najblizszym jego otoczeniu nie ma osob postronnych, zwtaszcza
dzieci.

UWAGA
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OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Nosi¢ przylegajgce ubrania, ktére nie mogg zosta¢ pochwycone przez
elementy ruchome oraz obuwie z podeszwg przeciwposlizgowa.

W przypadku =zagrozenia wyrzuceniem przedmiotow nosi¢ kask
ochronny z ostong na oczy.

UWAGA

UWAGA!

Upewnic sie o szczelno$ci uktadu hydrauliki sitowej. Aby sprawdzic¢ czy
nie ma wycieku z przewodoéw, uzywac bibuty lub papieru.

UWAGA

UWAGA!

Podczas pracy owijarkg przebywanie w poblizu zaczepu maszyny grozi
uderzeniem lub przygnieceniem. Zachowaj szczegolng ostroznosé
podczas podczepiania i odtgczania zaczepu maszyny.
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2.3.1 taczenie z napedem
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Rysunek 9. Schemat podtgczenia zaczepu i napedu owijarki

e Owijarke nalezy agregowac do dolnego lub gérnego zaczepu ciggnika umozliwiajgcego
przeniesienie nacisku pionowego o wartosci 4,2 kN. Sprawdz statecznosc¢ i sterownosc
z ciggnikiem (rozdziat 7.2).

o Upewnij sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma 0sdb postronnych, zwtaszcza dzieci.

o Podczas tgczenia z ciggnikiem maszyne ustaw w osi ciggnika na utwardzonym,
réwnym i wypoziomowanym podtozu. Wytgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyijki
i wigcz hamulec pomocniczy ciggnika.

e Owijarke wypoziomuj uzywajgc regulowanej stopy podporowej oraz ustawiajgc
wiasciwg wysoko$¢ zaczepu wybierajgc odpowiednie oko regulacyjne (rozdziat 3.5).

e Zdejmij zabezpieczenie przed nieautoryzowanym uzyciem — tahcuch z ktédkg na oku
zaczepowym (rozdziat 2.4 — 1).

UWAGA!

Oko dyszla fgczy¢ wylgcznie z zaczepem rolniczym ciggnika i
skontrolowaé poprawno$¢ zamocowania i zabezpieczenia przed
przypadkowym roztgczeniem.

UWAGA

e Uruchom ciggnik i podjedz do owijarki w taki sposéb, aby otwér w uchu zaczepu
ciggnika znalazt sie w jednej osi z otworem w oku zaczepowym owijarki. Srednica
otworu w oku zaczepowym to 45 mm.

o Wylgcz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wtgcz hamulec postojowy.

o Podigcz oko zaczepowe owijarki (2) za pomocg odpowiedniego sworznia
zaczepowego (1), zabezpiecz sworzen przed przypadkowym roztgczeniem (3).
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Jako dodatkowe zabezpieczenie przed roztgczeniem zestawu zastosuj tancuch (4)
zamocowany pomiedzy zaczepem owijarki a ciggnikiem. Zapewni on resztkowg
sterowalnos¢ owijarki w przypadku nagtego roztgczenia maszyn.

Panel z dzwigniami sterowania (E) umieS¢ w kabinie ciggnika.

Podtacz uktad zasilania hydrauliki — wtyczke przewodu zasilajgcego (A) i przewodu
powrotnego (B) do hydraulicznych gniazd zasilajgcych ciggnika.

Jesli owijarka jest wyposazona w zestaw hydraulicznego przestawiania potosi
obrotowej, podigcz jego przewody (5) do kolejnej sekcji hydrauliki ciggnika.

Skré¢ stope podporowsg i przestaw jg w potozenie transportowe.

Przed rozpoczeciem pracy lub wyjazdem na drogi publiczne sprawdz dokrecenie
szpilek kot jezdnych owijarki.

Przed wyjazdem na drogi publiczne podtacz instalacje oswietleniowg owijarki
(rozdziat 2.5) do gniazda w ciggniku. Sprawdz poprawnos$¢ dziatania o$wietlenia
drogowego. Sprawdz blokade pozycji pétosi obrotowe;j.

Uruchom ciggnik, wtgcz panel sterowania i sprawdz poprawno$¢ dziatania uktadow
hydrauliki sitowej, bez beli i bez folii w podajniku (rozdziat 4.5).

UWAGA!

Podczas taczenia z ciggnikiem maszyne ustawi¢c w osi ciggnika na
utwardzonym, rownym i wypoziomowanym podtozu. Wytaczy¢ silnik
ciggnika, wyjaé kluczyk ze stacyjki i wigczyé hamulec pomocniczy
ciggnika.

UWAGA Owijarke wypoziomowac ustawiajgc wiasciwg wysokos¢ zaczepu
wybierajgc odpowiednie oko regulacyjne.

INSTRUKCJA OBStUGI — OWIJARKA BEL 72577 29




<5 MiThL-FrcH

2.3.2 Odiaczenie od napedu

Postepowanie podczas odtgczenia owijarki od ciggnika:
Upewnij sie, iz w obszarze agregowania owijarki z ciggnikiem i najblizszym jego
otoczeniu nie ma 0sob postronnych, zwtaszcza dzieci.
Jesli jest to mozliwe, ustaw elementy owijarki w potozeniu transportowym.
Jesli owijarka ma by¢ diluzszy czas nie uzywana opus¢ ramie zatadowcze lub zatdz
blokade ramienia zatadowczego.
Owijarke ustaw w miejscu jej sktadowania na réwnym i wypoziomowanym podiozu.
Whwytacz silnik ciggnika, wyjmij kluczyk ze stacyjki i wigcz hamulec pomocniczy ciggnika.
Odtgcz ukfad zasilania elektrycznego i uktad oswietleniowy, przewody zwin i umies¢ pod
zasobnikami na zapasowe rolki folii.
Odtacz uktad hydrauliki sitowej i zabezpiecz przewody hydrauliczne w ich uchwytach
na ramie owijarki (rys. 61).
Panel z dzwigniami sterowania owijarki umie$¢ w uchwycie na maszcie podajnika folii
owijarki.
Opusc stope podporowg z jej pozycji transportowej do pozycji robocze;j.
Upewnij sie, czy nie ma zagrozenia przypadkowego przesuniecia maszyny, w razie
koniecznosci podtdz pod koto owijarki Klin.
Odtagcz oko dyszla od zaczepu transportowego ciggnika. Odtgcz dodatkowy tancuch
taczacy zaczep z ciggnikiem (rys. 9 — 4).
Zatéz na oko dyszla blokade przed nieautoryzowanym uzyciem (rys. 10 — 1).

UWAGA!

Zigcza hydrauliczne muszg by¢ zawsze utrzymane w czystosci. Zawsze
po uzyciu ponownie zatozy¢ plastikowg naktadke dostarczona przy
zakupie maszyny.

UWAGA

UWAGA!

Po odtgczeniu owijarki od ciggnika jej panel sterowania nalezy
przechowywa¢ w suchym i bezpiecznym miejscu, z dala od oséb
niepowotanych, zwtaszcza dzieci.

UWAGA

UWAGA!

Po odfgczeniu owijarki od ciggnika jej przewody elektryczne zasilajgce
oraz przewod komunikacyjny panelu sterowania nalezy zwinagé i
umiesci¢ pod rozdzielaczem hydraulicznym.

UWAGA
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2.4 Wyposazenie dyszla

Rysunek 10. Wyposazenie dyszla

Opis wyposazenia dyszla owijarki Z577 (rys. 10):
Zabezpieczenie przed nieautoryzowanym uzyciem maszyny — tancuch z ktddkg i
kompletem kluczy.
Dodatkowe zabezpieczenie przed roztgczeniem zestawu — tancuch z szeklg tgczgca.
Ramie dyszla lewe.
Ramie dyszla prawe.
Zaczep z obrotowym okiem.
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2.5 Instalacja oswietleniowa

18

Rysunek 11. Schemat podfgczenia instalaciji

Owijarka wyposazona jest w instalacje oswietlenia drogowego 12V podtgczang do
instalacji ciggnika za pomocg wtyczki 7-polowej ISO 1724 Typ N (rys. 11 — A). Ciggnik musi
by¢ wyposazony w odpowiadajgce wtyczce oswietleniowej gniazdo (rys.11 — B).

Rysunek 12. Wtyczka o$wietleniowa owijarki (widok od strony gniazda)

Tabela 4.

Opis przewodow oswietleniowych wtyczki (rys. 12)

Nr pinu Oznaczenie Opis obwodu

1 L Kierunkowskaz lewy
2 54G Swiatta przeciwmgielne
3 31 Masa

4 R Kierunkowskaz prawy
5 58R Swiatta pozycyjne prawe
6 54 STOP

7 58L Swiatta pozycyjne lewe
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2.6 Instalacja hydrauliczna

Instalacja hydrauliczna owijarki zasilana jest z uktadu hydrauliki sitowej ciggnika
rolniczego. Wtaczenie do uktadu hydrauliki sitowej realizuje sie przewodami przytgczeniowymi
zasilajgcymi rozdzielacz hydrauliczny i dalej silnik hydrauliczny oraz sitowniki (cylindry)
hydrauliczne. Poszczegdlne elementy hydrauliki sg ze sobg potgczone elastycznymi oraz
metalowymi przewodami hydraulicznymi.

Owijarka Z577 zaleznie od wersji posiada uktad hydrauliki sitowej (rys. 13, 14), w
ktérym mozna wyréznic¢ elementy:

1 — Dzwignie sterowania, 2 — Rozdzielacz hydrauliczny, 3 — Zawoér zwrotno-dtawigcy,
4 — Silnik hydrauliczny obrotu stotu roboczego, 5 — Sitownik blokady stotu roboczego, 6 —
Sitownik podnoszenia i opuszczania ramy ruchomej, 7 — Sitownik podnoszenia i opuszczania
ramienia zatadowczego, 8 — Zawor zwrotny, 9 — Zawér hydrauliczny obcinacza folii, 10 —
Akumulator hydrauliczny, 11 — Sitownik obcinacza folii.
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Rysunek 13. Uktad hydrauliczny owijarki Z577 z hydraulicznym obcinaczem folii
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Rysunek 14. Uktad hydrauliczny owijarki Z577 z mechanicznym obcinaczem folii
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Sterowanie odbiornikami hydraulicznymi realizowane jest poprzez panel z dzwigniami
sterujgcymi, umieszczony na czas pracy w kabinie operatora ciggnika. Dzwignie sterujgce
potgczone sg linkami Bowdena (ciegna obustronnego dziatania) z zaworami w rozdzielaczu
hydraulicznym.

Przed zbyt wysokim ciSnieniem uktadu hydrauliki sitowej ciagnika, rozdzielacz
hydrauliczny zabezpieczono zaworem cisnieniowym ustawionym fabrycznie na 200 bar.
Maksymalne cisnienie oleju hydraulicznego przy ktérym owijarka moze pracowac to 160 bar.

Jezeli wydatek objetosciowy pompy ciggnika przekracza 30 I/min nalezy go zmniejszy¢
na zaworze ciggnika do okoto 25l/min. Jezeli ciggnik nie jest wyposazony w regulator
przeptywu nalezy go w taki regulator wyposazyé¢.

Uktad hydrauliczny owijarki zostat fabrycznie wypetniony olejem typu
L-HL 46. Uktad hydrauliczny ciggnika wspotpracujgcego z owijarkg
powinien posiadac olej tego samego typu. Wypetnianie uktadu
hydraulicznego owijarki olejem innego typu nalezy skonsultowac¢

Z producentem maszyny.

UWAGA!

Zasilanie owijarki wiekszym niz zalecany wydatkiem objetoSciowym
oleju moze prowadzi¢ do zbyt gwattownych ruchéw czesci ruchomych
maszyny, szybkiego przegrzewania sie oleju i w konsekwencji
UWAGA uszkodzenia elementdw maszyny. Stosuj regulatory przeptywu.

Rysunek 15. Instalacja hydrauliczna
1 —rozdzielacz 3 sekcyjny, 2 — zawér, 3 — dZzwignie sterujgce
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2.7 Pierwsze uruchomienie

Pierwsze uruchomienie nowo zakupionej owijarki bel przeprowadza
serwis sprzedawcy.

> @

UWAGA

UWAGA!

Przed pierwszym uruchomieniem owijarki dokfadnie zapozna¢ sie z
niniejszg instrukcja, zwracajgc szczegolng uwage na fragmenty
po$wiecone bezpieczenstwu operatora i 0sdb postronnych.

W przypadku pojawienia sie niejasnosci dotyczacych bezpieczenstwa,
zwrocic¢ sie do sprzedawcy, lub producenta.

>

UWAGA

UWAGA!

Operator ciggnika powinien zapoznac sie z trescig Instrukcji Obstugi

i stosowac sie do zawartych w niej zalecen.

Owijarke nalezy agregowac tylko ze sprawnym ciggnikiem, ktéry ma
sprawny zaczep rolniczy, sprawng instalacje hydrauliczng, elektryczng

12V i sygnalizacyjno-ostrzegawczg.

A

UWAGA

OSTRZEZENIE!
Zachowac szczegolng ostroznos¢ podczas pierwszego uruchomienia.
Obecnos¢ osob postronnych w obrebie pracy maszyny zwieksza

zagrozenie bezpieczenstwa.

>

UWAGA

UWAGA!

Przed kazdym uruchomieniem owijarki dzwignie sterowania
zamontowac w kabinie operatora ciggnika.
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Podczas pierwszego uruchomienia pracownik autoryzowanego serwisu sprzedawcy

lub producenta w obecnosci uzytkownika-nabywcy wykonuje:

1. Kontrole wyposazenia i dziatania owijarki:

Sprawdzenie kompletnosci i stanu technicznego maszyny.
Sprawdzenie instalacji oswietlenia i sygnatu dzwiekowego.
Sprawdzenie instalacji elektrycznej:

- podtgczenie przewodu komunikacyjnego z licznikiem,

- podtgczenie przewodu zasilajgcego do gniazda w ciggniku,
- pierwsze uruchomienie licznika (rozdziat 2.7.1).
Sprawdzenie instalacji hydraulicznej:

- podtagczenie przewodow hydraulicznych do ciggnika, ustalenie prawidtowego
kierunku przeptywu oleju,

- zdjecie zabezpieczen transportowych stawiacza bel, przestawienie maszyny
W pozycje robocza,

- wykonanie ruchéw elementami roboczymi owijarki, sprawdzenie dziatania
czujnika zliczajgcego obroty stotu roboczego,

- ustawianie maszyny w pozycje transportowa.

2. Szkolenie uzytkownika z zakresu prawidtowej eksploatacji owijarki:

Omoéwienie zasad pracy owijarka.

Zaktadanie folii.

Oméwienie budowy i dziatania panelu z dzwigniami sterowania.

Oméwienie zagrozen jakie mogg wystepowaé przy nieodpowiednim
eksploatowaniu owijarki.

Elementy regulacyjne owijarki:

- regulacja wysokosci zaczepu,

- sposoOb przestawiania potosi obrotowej owijarki w potozenie transportowe i
robocze,

- regulacja wysokosci i kata obrotu podajnika folii,

- regulacja podajnika dla folii 500mm i 750mm,

- regulacja napiecia tancuchow na przektadniach fancuchowych podajnika folii,
napedu stotu roboczego, napedu bebndéw stotu roboczego,

- regulacja urzgdzenia obcinajgco-chwytajgcego folie,

- regulacja zaworu zwrotno-dfawigcego blokady stotu roboczego,

- regulacja zaworu zwrotno-dfawigcego podnoszenia stawiacza bel,

- regulacja zaworu zawrotno-dtawigcego opuszczania stawiacza bel.

Omowienie sposobu smarowania i biezgcej konserwacji owijarki.

Wykonanie przez uzytkownika-nabywce petnego procesu owijania bel folig
nadzorowanego przez serwisanta.

Wykonanie procedury przestawiania owijarki w pozycje roboczg i transportowg
z uwzglednieniem przygotowania owijarki do poruszania si¢ po drodze
publiczne;j.
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2.7.1 Pierwsze uruchomienie licznika

Licznik owinie¢ zainstalowa¢ w kabinie operatora ciggnika. Potgczy¢ go z czujnikiem
obrotéw i potgczy¢ przewodem zasilajgcym z zasilaniem.

Poprawne potgczenie sygnalizuje migajgcy czerwony punkt na wyswietlaczu licznika.
Wcisngc i przytrzymac przycisk (symbol wigczenia C).

Kazdemu wigczeniu licznika towarzyszg testy wyswietlacza i napiecia zasilania. Na
wyswietlaczu pojawi sie wskazanie 8888 oraz zaswiecg wszystkie kropki dziesietne i diody

LED, wigczy sie sygnat dzwieckowy. Nastepnie wyswietlone zostanie napiecie zasilania licznika
np. U12,7 oznaczajgce napiecie 12,7V.

Kazdy inny stan licznika swiadczy o jego uszkodzeniu.

Nastepnie wyswietlony zostanie rok produkgciji licznika np. 2011, oraz zaswieci sie z6tta
dioda LED (1). Przyciskiem F2 wprowadzi¢ rok produkcji owijarki (od 2000 do 2099).

Przyciskiem F1 przejs¢ do ustawienia numeru seryjnego owijarki. Opcje ustawienia
numeru seryjnego owijarki sygnalizuje swiecgca dioda (2). Numer seryjny wprowadzi¢
wciskajac i przytrzymujgc przycisk F2 (zakres 0000 do 9999).

Poprawnos¢ wprowadzonych danych sprawdzi¢ wciskajac przycisk F1. Przemiennie
powinien wyswietla¢ sie rok produkcji i numer seryjny owijarki.

Poprawnosé wprowadzonych danych zatwierdzi¢ przyciskiem wtgczania C wciskajac
go i przytrzymujgc w pozycji wkgczonej przez czas okoto 10 sekund. Zatwierdzenie
wprowadzonych danych bedzie sygnalizowane mruganiem czerwonej diody i przerywanym
sygnatem dzwigkowym.

Wprowadzenie roku produkcji i numeru seryjnego jest mozliwe tylko raz. Po zatwierdzeniu
nie ma mozliwosci korekty wprowadzonych danych.

W celu przerwania wprowadzania danych nalezy odtgczy¢ licznik od napiecia zasilania.
Liczniki owinie¢ sg niekasowalne i nie majg mozliwosci wprowadzania zmian.
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3. Elementy sterowania i regulacji biezacej

UWAGA!

Przed przystgpieniem do czynnosci obstugowo-regulacyjnych nalezy
obowigzkowo wytgczy¢ hydraulike ciggnika, wytgczy¢ silnik ciggnika,
wyjgc kluczyk ze stacyjki i wigczy¢ hamulec pomocniczy ciggnika.

UWAGA

3.1 Rozmieszczenie elementoéw regulacji biezacej

Rysunek 16. Elementy regulacji biezace;j:
1 — dzwignie sterowania, 2 — podajnik folii, 3 — stopa podporowa, 4 — regulacja wysokosci
zaczepu, 5 —oswietlenie przednie, 6 — pétos obrotowa, 7 — blokada ramienia zatadowczego,
8 — czujnik zliczajgcy obroty, 9 — przektadnia tancuchowa napedu stotu roboczego,

10 — przektadnia tancuchowa napedu bebnéw, 11 — przektadnia tahcuchowa podajnika folii,
12 — obcinacz folii, 13 — zawér blokady stotu roboczego, 14 —regulacja potozenia stawiacza bel,
15 — regulacja rolki folii, 16 — regulacja szerokosci ramienia zatadowczego,

17 — przektadnia katowa
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3.2 Dzwignie sterowania

UWAGA!

Przed kazdym uruchomieniem owijarki dzwignie sterowania nalezy
zamontowa¢ w kabinie operatora ciggnika w sposob stabilny i

uniemozliwiajgcy ich przypadkowe uruchomienie.
UWAGA

A B C

Rysunek 17. Piktogramy na panelu dzwigni sterowania:
A — obrot stotu, B — podnoszenie i opuszczanie stotu obrotowego,
C — podnoszenie i opuszczanie ramienia zatadunku

UWAGA!

Podczas sterowania owijarkg nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zasad
sterowania dzwigniami — staraj sie ptynnie rozpoczynac i konczyé
poszczegdlne ruchy czionéw roboczych maszyny. Gwaltowne i

o nieprzemyslane sterowanie moze skohczy¢ sie uszkodzeniem maszyny.

Panel dzwigni sterowania posiada uchwyt zaciskowy do mocowania w kabinie ciggnika.
Zamocuj panel z dzwigniami w sposob stabilny, nie utrudniajgcy prowadzenia ciggnika oraz
nie utrudniajgcy korzystania z dzwigni sterujgcych podczas pracy.

UWAGA!

Nie spiesz sie! Jesli jestes poczatkujgcym uzytkownikiem owijarki
zawsze sprawdz na piktogramie czy dzwignia, ktérg chcesz uruchomic
odpowiada za ruch jaki chcesz wykonac.

UWAGA
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3.3 Podajnik folii

3
l\\* q“;72

Rysunek 18. Podajnik folii:
1 - rolka folii, 2 — watki napinajgce, 3 — 0$ docisku gorna, 4 — Sruba docisku dolna,
5 — nakretka kontrujgca, 6 — naklejka z przebiegiem folii, 7 — przekfadnia watkdw napinajgcych,
8 — haczyk zabezpieczenia pozycji ramki, 9 — sruba regulacji wysokosci,
10 - $ruby ustalajgce kat podajnika.

Podajnik folii jest urzgdzeniem, z ktérego w trakcie obracania sie beli na stole
obrotowym podawana jest wstega folii stuzgca do owinigcia beli. Rolka folii o szerokosci 500
lub 750 mm umieszczona jest obrotowo w ramce podajnika pomiedzy gorng osig docisku a
dolng osig docisku. Wstega folii rozwijana jest pomiedzy watkami napinajgcymi, gdzie
nastepuje wstepne rozciggniecie folii. Przetozenie na przektadni tancuchowej pomiedzy
watkiem przy rolce a watkiem wychodzgcym wynosi 1,75.

Prawidtowy wstepny naciag folii powinien wynosi¢ okoto 70-80% jednak moze sie on
rézni¢ w zalezno$ci od rodzaju i wkasciwosci folii.
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3.4 Stopapodporowa

Rysunek 19. Stopa podporowa owijarki

Stopa podporowa posiada dwa stopnie regulacji (rys. 19), 1 — ptynna regulacja
wysokosci podparcia w zakresie do 340 mm za pomocg pokretta (korby), 2 — regulacja
skokowa w trzech pozycjach co 90 mm za pomocg pokretta ustalajgcego.

UWAGA!
Regulacji skokowej stopy podporowej mozna dokonac jedynie w
przypadku gdy owijarka jest potgczona z zaczepem ciggnika.

Odkrecenie pokretta ustalajgcego na niepodpartym dyszlu grozi
UWAGA przygnieceniem.

Gdy maszyna nie jest potgczona z ciggnikiem stopa podporowa stuzy do stabilnego
podparcia maszyny. W czasie agregowania owijarki z ciggnikiem za jej pomocg mozemy
wypoziomowac owijarke.

INSTRUKCJA OBSLUGI — OWIJARKA BEL z577 41



<5 MiThL-FrcH

3.5 Regulacja wysokosci zaczepu

Rysunek 20. Regulacja wysokosci zaczepu

Zaczep owijarki posiada mozliwos¢ ustawienia w czterech wysokosciach: 375, 515,

650, 780 mm nad powierzchnig jezdng.

W celu regulacji wysokosci zaczepu (rys. 20):

Ustaw ciggnik jak najblizej oka zaczepowego owijarki.

Wypoziomuj owijarke wzgledem podtoza za pomocg stopy podporowe;j.

Poluzuj nakretke M20 (1) ustalajgcg potozenie oka zaczepowego.

Poluzuj nakretki M20 (2) na srubach bedgcych osig obrotu mocowania dyszla do ramy
gtéwne;j.

Odkre¢ nakretki M20 (3) na srubach ustalajgcych wysokos¢ dyszla, wyjmij Sruby
ustalajgce.

Ustaw dyszel na Zzgdanej wysokosci przektadajgc srube przez odpowiedni otwor
regulacyjny — pozycja A, B ,C lub D.

Ustaw oko zaczepowe obracajgc je na ztgczu ksztattowym do pozycji poziome;.
Zabezpiecz potgczenie oka zaczepowego skrecajgc srube z nakretkg (1) z momentem
400 Nm.

Zabezpiecz potgczenie dyszla z ramg owijarki skrecajgc sruby z nakretkami (2) i (3)
momentem 400 Nm.
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3.6 Zmiana pozycji kota jezdnego

Prawa potos owijarki posiada dwie pozycje: transportowg — koto jezdne ustawione jest
do wewnetrznej strony ramy maszyny, roboczg — koto jezdne ustawione jest na zewnatrz
maszyny.

Pozycja transportowa zapewnia zachowanie dopuszczalnych gabarytow maszyny w
trakcie jej transportu.

Pozycja robocza pozwala na zachowanie wymaganej stabilnosci owijarki podczas jej
pracy na tace.

Zmiane pozycji mozna wykonac¢ jedynie kiedy na owijarce nie ma zatadowanej beli.
3.6.1 Odblokowanie pozycji pétosi

Rysunek 21. Odblokowanie potosi

e Zdejmij zawleczke (1) zabezpieczajgcg sworzenh (2).
e Wyjmij sworzen ciggngc do gory za jego ucho (3).
e Sworzeh z zawleczkg umies¢ w kabinie ciggnika.

3.6.2 Zablokowanie pozycji potosi

Rysunek 22. Zablokowanie potosi

o Wibz sworzen z gory na dot (1) w otwory blokujgce poétosi.
e Sworzen powinien by¢ wsuniety do ogranicznika (2).
e Zabezpiecz sworzen zawleczkg (3) przed wysunigeciem sie.
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3.6.3 Robocza pozycja kota jezdnego

Rysunek 23. Przestawienie dyszla z pozycji transportowej do pozycji roboczej

Jesli owijarka jest wyposazona w zestaw hydraulicznego przestawiania dyszla - patrz

rozdziat 3.7.

Aby przestawié¢ koto jezdne do pozycji roboczej (rys. 23):

Ustaw ciggnik z owijarkg w miare mozliwoéci na rownym i twardym podfozu. Upewnij sie,
ze masz wystarczajgco miejsca do manewrowania zestawem.

Zdejmij zawleczke zabezpieczajgcg sworzeh blokujgcy potos (rozdziat 3.6.1).

Wyjmij sworzen blokujgcy (1) i umie$¢ go w ciggniku na czas przestawiania potosi.
Powoli rusz ciggnikiem do przodu (2) lekko skrecajac w lewo do momentu, az poétos
ustawi sie w poprzek osi jazdy (3).

Nastepnie powoli cofajgc ciggnikiem (4) skre¢ jego kota w prawo, az pétos zacznie
przestawia¢ sie w pozycje roboczg (5).

Gdy potos osiggnie swa skrajng pozycje wytacz ciggnik i wigcz hamulec pomocniczy.
Zatoz sworzen blokujgcy potozenie potosi i zabezpiecz go zawleczka (rozdziat 3.6.2).
Jesli wystepuje problem z przejSciem potosi przez punkt przetamania, na twardym
podtozu koto jezdne mozna przetoczyC recznie.
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3.6.4 Transportowa pozycja kota jezdnego

_____

Rysunek 24. Przestawienie dyszla z pozycji roboczej do pozycji transportowej

Jesli owijarka jest wyposazona w zestaw hydraulicznego przestawiania dyszla - patrz

rozdziat 3.7

Aby przestawié¢ koto jezdne do pozycji transportowej (rys. 24):

Ustaw ciggnik z owijarkg w miare mozliwo$ci na rownym i twardym podfozu. Upewnij sie,
ze masz wystarczajgco miejsca do manewrowania zestawem.

Zdejmij zawleczke zabezpieczajgcg sworzen blokujgcy potos.

Wyjmij sworzen blokujgcy i umie$¢ go w ciggniku na czas przestawiania pofosi.

Powoli rusz ciggnikiem do przodu lekko skrecajgc w lewo do momentu, az potos ustawi
sie w poprzek osi jazdy.

Nastepnie, powoli cofajgc ciggnikiem skre¢ jego kota w lewo, az poétos zacznie
przestawiac sie w pozycje transportowa.

Gdy potos osiggnie swa skrajng pozycje wytagcz ciggnik i wigcz hamulec pomocniczy.
Zatoz sworzen blokujgcy potozenie pétosi i zabezpiecz go zawleczka.

UWAGA!

Zachowaj ostroznos¢ podczas przestawiania pozycji kota jezdnego.
Upewnij sie, ze w poblizu nie ma oséb postronnych i masz
wystarczajgco miejsca do manewrowania ciggnikiem z owijarka.

UWAGA
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3.7 Zestaw hydraulicznego przestawiania kota jezdnego

Owijarka moze by¢ opcjonalnie wyposazona w dodatkowy zestaw stuzgcy do
hydraulicznego przestawiania kota jezdnego w potozenie transportowe i robocze.

Rysunek 25. Hydrauliczne przestawianie kota jezdnego

Postepowanie przy zmianie potozenia kota jezdnego z pozycji transportowej do pozycji
roboczej lub na odwrét za pomocg sitownika hydraulicznego:

e Zwolnij mechaniczng blokade pozycji kota (rozdziat 3.6.1).

o Podigcz wtyczki zasilajgce sitownik do sekcji hydrauliki sitowej ciggnika.

e Uruchom ciagnik.

o Aby przestawi¢ koto 0 180° jedz powoli do przodu i za pomocg dzwigni rozdzielacza
ciggnika przestaw koto owijarki do pozycji skrajnej.

o Nastepnie cofajgc ciggnikiem za pomocg dzwigni rozdzielacza dociggnij pétos do
potozenia umozliwiajgcego zablokowanie jej pozycji.

e Ustaw dzwignie rozdzielacza w potozenie neutralne, wylgcz silnik ciggnika, witgcz
hamulec pomocniczy.

e Zablokuj potozenie pétosi za pomocg sworznia blokady (rozdziat 3.6.2).

UWAGA!

Zawsze po przestawieniu kofa jezdnego w wybrang pozycje zablokuj
jego potozenie sworzniem.

UWAGA
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3.8 Regulacja szerokosci stawiacza bel
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Rysunek 26. Regulacja stawiacza bel

Urzadzenie do stawiania bel w pion jest zamocowane przesuwnie na swej ramie

wsporczej. W potozeniu pracy urzadzenie powinno by¢ ustawione w polu wyznaczanym przez
0$ symetrii stotu roboczego oraz skrajny punkt na belce mocowania, od strony pétosi obrotowej
(rys. 26). Aby przesung¢ stawiacz bel:

Odkre¢ docisk korpusu stawiacza (1).

Przesun stawiacz w wybrane potozenie zawierajgce sie w polu regulacji (2).
Zabezpiecz wybrane potozenie dokrecajgc docisk korpusu (1).

W razie koniecznosci sprawdz poprawnos¢ dziatania ustawiajgc stawiacz w pozyciji
roboczej i wytadowujgc na niego bele. Bela powinna ustawic¢ sie na denku.

3.9 Regulacja wysokosci czujnika zliczajacego obroty

Postepowanie przy regulacji czujnika:
Poluzuj nakretki mocujgce czujnik i ustal jego potozenie na najnizszym mozliwym
poziomie.
Uruchom ciggnik, ustaw stot roboczy tak, aby magnes aktywujgcy znalazt sie nad
czujnikiem.
Wytacz silnik ciggnika, dzwignie rozdzielacza hydraulicznego ustaw w potozeniu
neutralnym, wtgcz hamulec pomocniczy.
Wiacz zasilanie Licznika L-02, wigcz licznik i ustaw go w tryb zliczania obrotow.
Ustaw czujnik w takiej odlegtosci od magnesu aby byty zliczane impulsy, zazwyczaj jest
to 10 — 15 mm. Kazdy impuls jest sygnalizowany krétkim dzwiekiem licznika.
Zamocuj czujnik w prawidtowym potozeniu za pomoca nakretek czujnika.
Panel licznika umieS¢ w ciagniku, uruchom ciggnik i obracajgc stotem sprawdz na
liczniku L-02 czy obroty sg zliczane.
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3.10 Regulacja szerokosci ramienia zatadowczego

Ramie zatadowcze posiada trzy zakresy regulacji pozwalajgce dostosowac je do
warunkéw pracy takich jak zbicie i srednicy zatadowywanej beli. Szeroko$¢ nalezy dobrac tak,
aby bela miescita sie pomiedzy opuszczonymi ramionami podczas podjezdzania do niej. W
trakcie podnoszenia beli ramiona powinny stabilnie utrzymac bele, a w gérnej pozycji ramienia
bela powinna swobodnie, bez zakleszczania sie przetoczy¢ na stét roboczy.
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Rysunek 27. Zmiana szerokosci ramienia zatadowczego

Aby zmieni¢ szerokos¢ ramienia (rys. 27):

o Opusé ramie zatadowcze.

o Odkre¢ nakretki (1) i wyciggnij sruby (2) utrzymujgce ramie zewnetrzne (3) w danym
potozeniu.

o Ustal nowe potozenie ramienia zewnetrznego wsuwajgc je lub wysuwajgc, tak aby
mozna je byto ponownie zablokowa¢ srubami na jednej z trzech par otworéw
ustalajgcych.

e Zabezpiecz nowe potozenie przektadajgc sruby przez otwory ustalajgce i zakrecajgc ich
nakretki.
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3.11 Regulacja napiecia fancuchow

W owijarce bel zastosowano dwie przekfadnie tancuchowe do napedu stotu roboczego
i bebnéw oraz jedng przekfadnie zapewniajgcg prawidiowe przetozenie watkdw napinajgcych
w podajniku folii.

Kontrole napiecia i stanu tancuchéw przeprowadza¢ okresowo po
wykonaniu 120 bel.

Rysunek 28. Regulacja napiecia tancucha — wyznaczanie ugiecia tancucha: f — warto$¢ ugiecia
tancucha, L — odlegtos¢ od srodkow osi kot tancuchowych
f=0,1x L

3.11.1 Regulacja tancucha napedowego stotu roboczego

Rysunek 29. Regulacja ftancucha napedowego
1 - ostona fancucha, 2 — nakretki M12, 3 — Sruba napinacza taricucha

W owijarce do stotu i bebndéw zastosowano dwie przektadnie farncuchowe. Po owinieciu
pierwszych 10 bel nalezy wyregulowac napiecie ich tancuchéw napedowych (rys. 29):

e Zdemontuj ostone tancucha (1).

e Poluzuj 4 nakretki M12 (2).

o Whkrec srube M12 napinacza tancucha (3) tak, aby uzyskac napiecie fancucha

charakteryzujgce sie 20 mm ugieciem.
e Dokrec¢ 4 nakretki M12 (2).
e Zamontuj ostone tancucha.
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3.11.2 Regulacja tancucha przektadni bebnéw stotu roboczego

Rysunek 31. Regulacja napiecia fancuchéw napedu bebnéw

Aby wyregulowa¢ napiecie tancuchow w przektadni napedowej bebnow stotu

roboczego (rys. 30, rys. 31):

Odkrec¢ nakretki M12 (1) zabezpieczajgce ostone (2) i otworz ostone.

Poluzuj nakretki M12 (3) blokujgce potozenie tulei slizgowych napinaczy (4).

Za pomocg nakretek regulacyjnych (5) ustal odpowiednie napiecie tancuchéw
napedowych.

Prawidtowy nacigg tancuchdéw charakteryzuje sie ugieciem tancucha o wartosci 10-15
mm.

Po ustawieniu napiecia tanicucha, dokre¢ nakretki blokujgce (3).
Zatéz ostone (2) i zabezpiecz jg dokrecajac jej nakretki (1).

W wersji z hydraulicznym obcinaczem folii przekfadnia tarncuchowa
bebnow znajduje sie po drugiej stronie stotu roboczego i jest lustrzanym
odbiciem przekfadni owijarki z mechanicznym obcinaczem folii.
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3.11.3 Regulacja tancucha przektadni podajnika folii

Rysunek 33. Regulacja napiecia fancucha przektadni podajnika

Aby wyregulowa¢ napiecie tancuchéw w przektadni napedowej bebnow stotu
roboczego (rys. 32, rys. 33):
e Odkre¢ sruby M8 (1) mocujgce ostone przekfadni (2) i zdejmij ostone.
e Poluzuj nakretke M12 (3) ustalajgca potozenie napinacza (4).
e Przesun napinacz w lewo lub prawo tak, aby ugiecie fancucha napedowego w punkcie
(A) wynosito 5-10 mm.
e Po ustawieniu napiecia tancucha, dokre¢ nakretke blokujgca (3).
o Zaldz ostone (2) i zamocuj jg dokrecajac jej sruby (1).
Prawidtowo napiety tancuch przekfadni podajnika umozliwia ptynne obracanie sie

watkéw napinajgcych folie. Jesli walki podczas obracania blokujg sie lub wystepujg opory
ruchu moze to by¢é spowodowane zbyt duzym napieciem tancucha przektadni.
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3.12 Przystosowanie do owijania folig 500 mm

Owijarka jest fabrycznie przystosowana do owijania folig o szeroko$ci 750 mm. Aby

owija¢ folig o szerokosci 500 mm trzeba zmieni¢ koto tahicuchowe napedu bebndw (rys. 34)
oraz dostosowac podaijnik folii do rolki o szerokosci 500 mm (rozdziat 3.12.2).

3.12.1 Przystosowanie przektadni stotu roboczego do folii 500 mm

Koto tancuchowe 7-17/

Koto tancuchowe I-27

Rysunek 34. Kofa tancuchowe napedu bebnow

Odkre¢ 4 nakretki kotpakowe M12, zdejmij ostone boczng ramy obrotowej (od strony
przektadni fancuchowej).

Poluzuj sruby M12 napinaczy fancuchow.

Zdejmij oba tancuchy z kota fancuchowego Z-27 zabudowanego na watku gtéwnym
i wyciggnij zawleczke zabezpieczajgca to kofo.

Sciggnij koto fancuchowe Z-27 z watka (odpowiednim $ciggaczem).

Zdejmij z osi na koto tancuchowe zapasowe (prawy dolny rég stotu obrotowego) koto
Z-17 i zat6z w jego miejsce koto tancuchowe Z-27, zabezpiecz je zawleczka.

Zatoz koto Z-17 na watek napedowy.

Zabezpiecz koto Z-17 zawleczkg, natdz fancuchy i wyreguluj ich napiecie.

Zamontuj ostone boczna.

3.12.2 Przystosowanie podajnika do folii 500 mm

Odkre¢ nakretke M12 ze sruby ustalajgcej gorny sworzen dociskowy, wyjmij srube
ustalajgca.

Opus¢ gorny sworzenh tak aby jego otwédr regulacyjny pokrywat sie w osi z otworem
blokujgcym w tulei mocujgce;.

Zablokuj jego pozycje ponownie montujgc srube ustalajgca i zabezpiecz jej potozenie
nakrecajgc na nig nakretke M12.

Dolng os$ docisku dokre¢ za pomocg zamontowanej korby na wysokos¢ zapewniajgcg
zatozenie rolki folii o szerokosci 500 mm.
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3.13 Zawory regulacyjne

Uktad hydrauliczny owijarki wyposazony jest w zawory zwrotno-dtawigce stuzgce do
ustawienia predkosci dziatania poszczegdlnych sitownikdéw. Zawory te sg ustawione
fabrycznie, jednak w trakcie eksploatacji owijarki moze zaj$¢ koniecznos¢ ich ponownej
regulaciji.

Przed przystgpieniem do czynnos$ci regulacyjnych wytgcz silnik ciggnika, witgcz
hamulec pomocniczy i wyjmij kluczyk ze stacyjki.

Przed przystgpieniem do regulacji zaworu zwrotno-dtawigcego zakre¢ go zliczajgc przy
tym ilosci wykonanych obrotéw pokretta. Dzieki temu bedziesz miat pewnos¢ w jakiej pozyciji
byt ustawiony fabrycznie. Warto te wartosci zanotowac by tatwiej byto wréci¢ do ustawien
fabrycznych..

Podczas regulacji zakrecaj lub odkrecaj pokretto zaworu o poét obrotu od ustawienh
fabrycznych w zaleznosci czy chcesz zwolnié lub przyspieszy¢ dziatanie sitownika.

UWAGA!
Nigdy nie reguluj zawordéw przy wigczonym silniku ciggnika i wtgczonym
uktadzie hydrauliki sitowej.

UWAGA

Po ustawieniu zaworu sprawdz dziatanie wybranej sekcji, jesli wynik nie jest
zadowalajgcy ponownie zakrec¢ lub odkre¢ pokretto zaworu o kolejne p6t obrotu.

Rysunek 35. Zawoér zwrotno-dtawigcy, 1 — pokretto zaworu, 2 — korpus zaworu z oznaczeniem
kierunku dtawienia, 3 — kierunek przeptywu dtawiony, 4 — kierunek przeptywu swobodny

Budowa zaworu pozwala na ustawienie dtawienia w jednym kierunku przeptywu oleju,
oznaczonym na korpusie zaworu. W kierunku przeciwnym dfawienie nie wystepuje.
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3.13.1 Zawor regulacji blokady stotu obrotowego

Rysunek 36. Umiejscowienie zaworu regulacji blokady obrotu stotu roboczego

Sworzen blokujgcy stotu roboczego powinien wysungé sie w trakcie wstecznych
obrotow stotu, sg to obroty przeciwne do kierunku owijania. Sposéb blokowania stotu opisano
w rozdziale 4.5.2.

Jesli sworzen blokujgcy nie wysuwa sie odkre¢ pokretto zaworu 1 (rys. 36 — 1) o pot
obrotu i sprawdz blokowanie stotu. W razie konieczno$ci powtorz czynnos¢.
Jesli sworzen blokujgcy wysuwa sie zbyt szybko lub po puszczeniu dzwigni sterowania

opada, zakre¢ pokretto zaworu o pot obrotu i sprawdz blokowanie stotu. W razie koniecznosci
powtdrz czynnosc.

UWAGA!

Podczas blokowania stotu roboczego zachowaj ptynnosé sterowania,
nie wykonuj gwattownych ruchéw dzwignig sterowania. Zbyt gwattowne
blokowanie stotu roboczego moze uszkodzi¢ zespot blokujacy.

UWAGA
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3.14 Regulacja mechanicznego obcinacza folii

Prawidtowy sposob dziatania mechanicznego obcinacza opisano w rozdziale 4.5.4
Obcinanie folii.

Rysunek 38. Obcinacz otwarty: A — widok z tytu, B — widok z przodu
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Regulacja pozycji ramienia obcinacza (rys. 37, 38):
¢ Ramie obcinacza (1) w potozeniu zamknietym powinno by¢ ustawione tak, aby
utrzymywac pozycje docisku (2) oraz w trakcie obrotéw stotu roboczego dolna czesé
ramienia mogta uderzy¢ w zderzak obcinacza (rys. 58 — 8).
o Regulacji potozenia ramienia dokonuje sie poprzez wkrecenie lub wykrecenie Sruby
odbojnika (3).
e W pozycji otwartej ramienia obcinacza jego pozycje ustala dtugos¢ ciegna docisku (4).

Regulacja docisku folii (rys. 37, 38):

e Powierzchnie docisku (2) w potozeniu zamknietym powinien réwno przylegac¢ do siebie.

¢ W potozeniu otwartym ucho docisku tgczgce docisk (2) z ciegtem (4) powinno zapiera¢
sie o odbojnik (5).

e Site docisku reguluje sie poprzez napiecie sprezyny na ciegle przy pomocy nakretek (6).

o Pozycje docisku reguluje sie poprzez zmiane dtugosci ciegta za pomoca nakretki (7).

Regulacja noza tngcego (rys. 37, 38):

o Krawedz ostrza ruchomego noza tngcego (8) w potozeniu zamknietym powinna by¢
ustawione rownolegle do krawedzi ostrza noza statego (9).

e W potozeniu otwartym kat zawarty miedzy krawedziami nozy powinien by¢ wigekszy niz
kat pomiedzy powierzchniami docisku, aby w trakcie zbierania wstegi folii do docisku nie
uszkodzi¢ jej zbyt wczesnie.

o Regulacja kata pomiedzy nozem stalym a ruchomym odbywa sie za pomocg pokretta
(10) umieszczonego na ciegle noza (11).

e Za regulacje sity docisku noza statego do noza ruchomego odpowiadajg Sruby
dociskowe (12).

NIEBEZPIECZENSTWO!

Zachowac szczegolng ostrozno$¢ podczas regulacji noza thgcego. N6z
jest bardzo ostry. Wystepuje zagrozenie okaleczenia rak.

NIEBIEZPIECZENSTWO
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3.15 Regulacja hydraulicznego obcinacza folii

Elementem wykonawczym hydraulicznego obcinacza folii jest sitownik, na ktorego
ttoczysku zamontowano docisk folii. W trakcie chwytania folii pod wptywem cisnienia oleju z
linii zasilajgcej wywrét stotu roboczego ttoczysko sitownika obcinacza wysuwa sie.

Za powrot do pozycji otwartej obcinacza odpowiada akumulator hydrauliczny
zamontowany po stronie ttoczyska sitownika.

W pozycji otwartej obcinacza akumulator hydrauliczny powinien by¢ napetniony olejem
o wstepnym cisnieniu 40-45 bar.

3.15.1 Regulacja wysokosci obcinacza

Rysunek 39. Regulacja wysokos$ci obcinacza

Obcinacz folii zostat fabrycznie ustawiony w najwyzszym potozeniu. Aby go opusci¢
(rys. 39):
e Odkre¢ nakretki M12 (1) oston bocznych i zdejmij ostony (2).
e Poluzuj nakretki na srubach M12 (3) mocujgcych rame obcinacza ze stotem obrotowym.
e Opusé lub podnie$ rame obcinacza do wybranej pozycji (4) i zabezpiecz to potozenie
dokrecajgc nakretki (3).
e Zatdz ostony (2) i zabezpiecz nakretkami M12 (1).
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3.15.2 Regulacja pozycji uruchamiania obcinacza

(O

©

Rysunek 40. Modut uruchamiania obcinacza — pozycja zamknieta obcinacza

Mozna dokona¢ regulacji pozycji, w ktérej modut uruchamiania obcinacza bedzie w
pozycji zamykania go poprzez zmiane dtugosc linki uruchamiajgcej (rys. 41 — 1). Obcinacz
uruchomi sie wczesniej po skroceniu linki i odpowiednio pézniej po jej wydtuzeniu.

Fabrycznie ustawiono, aby obcinacz zamykat sie po osiggnieciu przez rame ruchomg
maksymalnego wychylenia.

Rysunek 42. Modut uruchamiania obcinacza — pozycja otwarta obcinacza.
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3.15.3 Napetnianie akumulatora hydraulicznego

UWAGA!
Zabrania sie wykonywania procedury napetniania hydroakumulatora
bez uzycia sprawnego manometru na linii zasilania.

UWAGA

UWAGA!

Zaleca sie aby procedure napetniania  hydroakumulatora
przeprowadzaty dwie osoby zaznajomione z zasadg dziatania obcinacza
i sposobem jego napetniania.

UWAGA

Do napetnienia akumulatora hydraulicznego (hydroakumulatora) nalezy przygotowac
przewdd hydrauliczny zakonczony z jednej strony wtyczkg a z drugiej gniazdem szybkoztgczy
(ISO 7241-1). Nalezy przygotowa¢ manometr wyskalowany do co najmniej 140 bar
z mozliwoscig podtgczenia go do ztgcza pomiarowego z koncowka Minimess M16x2
(ISO 8434-1 / DIN 2353) lub manometr podigczony do tréjnika zakonczonego wtyczka
i gniazdem szybkoztgczy. Zrddtem zasilania moze byé ciggnik rolniczy z rozdzielaczem
hydraulicznym o mozliwosci regulacji otwarcia zaworu (dZzwigniowy) lub regulacjg cisnienia
zasilania.

Procedura napetniania olejem hydroakumulatora:

e Przewdd powrotny z rozdzielacza owijarki podtgcz do gniazda sekcji hydrauliki ciggnika.

o Przygotowany przewod zasilajgcy hydroakumulator podtgcz do wtyczki pod sitownikiem
obcinacza i do gniazda sekc;ji ciggnika.

o Pod ztgcze pomiarowe podigcz manometr. Manometr mozna réwniez podtgczy¢ na linii
zasilajgcej sitownik.

e Zawor kulowy pod sitownikiem powinien byé w pozycji otwartej. Modut uruchamiania
obcinacza powinien by¢ w pozycji jak na rys. 42.

o Jedna osoba bedzie odpowiadaC za wtgczenie i wytgczenie zasilania hydraulicznego
ciggnika, druga osoba odpowiada za zamkniecie zaworu kulowego obcinacza.

e Uruchom silnik ciggnika, na znak gotowosci od osoby przy zaworze kulowym powoli
uruchom zasilanie hydrauliczne sekcji zasilajgce;j.

e W momencie gdy manometr wskaze cisnienie 40-45 bar, osoba przy zaworze kulowym
zamyka zawor i jednoczes$nie daje znak aby operator wytgczyt hydraulike ciggnika.

o Wylgcz ciggnik i dzwignig rozdzielacza ciggnika obniz cisnienie z uktadu zasilania,
odfgcz przewdd zasilajgcy hydroakumulator, odtgcz manometr.

o Podigcz przewdd zasilajgcy owijarki i sprawdz dziatanie obcinacza.

e Jesli akumulator zostat nabity zbyt duzym lub niskim cisnieniem nalezy powtorzy¢
proces, uprzednio podtgczajgc przewod zasilajagcy sitownik a nastepnie otwierajgc zawor
kulowy obcinacza spusci¢ cisnienie do uktadu hydrauliki ciggnika.
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3.16 Pozycja transportowa i robocza oswietlenia przedniego

W celu unikniecia ryzyka uszkodzenia oswietlenia drogowego w czasie pracy, przednie

oswietlenie mozna ztozy¢ do pozycji roboczej, w ktérej znajduje sie poza zakresem dziatania

elementéw ruchomych owijarki.

| = 7 4

Rysunek 44. Pozycja robocza os$wietlenia przedniego: A —strona prawa, B —strona lewa

Aby ustawi¢ o$wietlenie przednie do pozycji roboczej (rys. 43, 44):

Poluzuj pokretta (1) i wsun wsporniki Swiatet odblaskowych (2) w kierunku Swiatta
pozycyjnego. Zablokuj potozenie dokrecajgc pokretta.

Wyjmij sworzen blokady pozycji wspornika Swiatet (3) i ustaw wspornik w punkcie
mocowania pozycji roboczej (4).

Zabezpiecz pozycje sworzniem i zawleczka.

Wykonaj dla strony prawej i lewe;.

Przygotowanie oswietlenia do pozycji transportowe;j:

Wyjmij sworzen blokady pozycji wspornika Swiatet (3) i ustaw wspornik w punkcie
mocowania pozycji transportowej.

Zabezpiecz pozycje sworzniem i zawleczka.

Poluzuj pokretta (1) i wysun do konca wsporniki swiatet odblaskowych (2). Zablokuj
potozenie dokrecajgc pokretta.

Wykonaj dla strony prawej i lew
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INDEKSY NAZW | SKROTOW

A — Amper, jednostka natezenia elektrycznego

Bar — bar, jednostka cisnienia (1 bar= 0,1 MPa)

BHP — bezpieczenstwo i higiena pracy

db (A) — decybel skali A, jednostka natezenia dzwieku

Klasa uciggu — wartos¢ charakteryzujgca site uciggu danego ciggnika, klasa 0,9 odpowiada
sile uciggu 9 kN. Przyktadowo taka klase posiadajg ciggniki Ursus C 355i4011.

kg — kilogram, jednostka masy

km/h — kilometr na godzine, jednostka predkosci

kW — kilowat, jednostka mocy

m — metr, jednostka dtugosci

mm — milimetr, pomocnicza jednostka dtugosci (Lmm=0,001m)

min — minuta, pomocnicza jednostka czasu odpowiadajgca 60 sekundom
obr — obrét, okreslenie rodzaju ruchu

obr/min — obrét na minute, jednostka predkosci obrotowe;j

Piktogram — tabliczka informacyjna

rys. X — rysunek o numerze X"

rys. X, Y —rysunki o numerach X, Y”

rys. X —Y —rysunek o numerze ,X”, oznaczenie na rysunku ,Y”

tab. X —tabela o numerze X"

Tabliczka znamionowa — tabliczka producenta jednoznacznie identyfikujgca maszyne

UV — promieniowanie ultrafioletowe, niewidzialne promieniowanie elektromagnetyczne o
negatywnym oddziatywaniu na zdrowie cztowieka, dziata negatywnie na elementy gumowe

V — Volt, jednostka napiecia elektrycznego

Zaczep rolniczy, gérny zaczep transportowy — czesci zaczepowe ciggnika rolniczego (patrz
— Instrukcja Obstugi ciggnika)
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INDEKS ALFABETYCZNY

CZESC |

B

Budowa owijarki

C

Charakterystyka techniczna
D

Dzwignie sterowania

I

Identyfikacja owijarki
Instalacja hydrauliczna
K

Koto jezdne

L

tancuch

O

Obcinacz folii

Olej

Oswietlenie

Owijanie

P

Panel sterujacy
Pierwsze uruchomienie
Piktogramy

Podajnik folii
Przeznaczenie owijarki
R

Ramie zatadowcze

S

Stawiacz bel

Symbole ostrzegawcze
T

Tabliczka znamionowa
Z

Zasady bezpieczenstwa
Zawory regulacyjne

15

16-17

39

11
33-34

43-46

49-51

55-59
34, 53, 59
32, 60
14,52

39
35
19
40
14

48

47
20-22

11

23
53-54
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CZESC Il

A

Akcesoria

C

Czyszczenie

D

Demontaz
Docisk folii

K

Konserwacja

L

Licznik owinie¢
M

Miejsca smarowania
N

Niesprawnosci

O

Obcinanie folii
Olej

Owijanie

P

Pozycja transportowa
Przechowywanie
Przeglady okresowe
R

Ruch drogowy
Ryzyko

S

Serwis
Smarowanie

T

Transport

W

Wytadunek beli
z

Zatadunek beli
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46
28

42

30
9-12
33
43-45
22-24
30

18

26

40

30

35-39
41

34
30, 32

35
20

17
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokétka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 78; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZESCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 81; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

Sprzedaz Indywidualna:

Metal-Fach Sp. z o0.0. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wigec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl|
przepiséw Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne s3 dostepne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

TELEFON CALODOBOWY 24h/7 dni — +48 533 111 477

tel.: +48 85 711 07 90

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



